Las cmbrayages montés sur les vehicules utilitares Mercedes Benz,
dacrits dans cette Etude, sont du type monodisque fonctionnant & se
gvec macanisme a diaphragme. La commande st hydraulique avec dis:
posilif de rafirapage automatique d'usure de:i_gﬂrnitures du disque.

flien qu'étant similaires eur le plan mécanique, les embrayages sont

dittérants par leur diamélra antre e véhicule 208 [ et les autres.

h
[

Type de véhicule

¢ cylindre-receptaur (mm).......

Type dudisque ... .
Epasseur du disque (rmim)
Usure maxi (mm) ..o

Entretlen
Roférance du liquide | SAE J 1703,

Typs de fembrayage .. . ...
) sylindre-emetteur (mm)................
Froasion du mécanisme (kg) ...
Force de débrayage (kg) ..o

P4

CARACTERISTIQUES DETAILLEES

[-__ o 210D
208D aosD-310D
406 D -4100
....... M 215 M 228
...... 19,05 28
....... 23,81 20
....... 480 & 550 470 4 540
....... 1556 160
216 CB 228 CB ou VDT
89 9.3
1.0 2.5

Capaciteé du circuit bydraulique frein-embrayage @ 0,75 1.
Remplacemant du liguide - 1ous les ans,

COUPLES DE SERRAGE (m.daN)

Vis de fixation du carter motenr : 5 mudaN.
Vis do fixation du macanisme : 2,5 m.dan,

CONSEILS PRATIQUES

Avec lo dispositif g'embrayage a
rattrapage automatique d'usure
daes garniluras i disque il n'est
[z possible de detarmines 'usure
dc ues derniéres par la garde o 1a
pédale, Pour connailre agproximea-
fivemont laur atat, lc contrale peut
s'affectuer par l'intermadiaire de la
hge poussoir du cylindre- récep
teur et d'un gabarit.

Avanl de déposer la boile da
vitersas | asl consallé de verifier
I'état du disque d’embrayage.

= Introdure e gabarit par la lumié-
o prévue i cal affat entre la face
d'appui ot lu hride du cylindre-
recepteur o1 pells du carter
d'embrayage,

Siles daux encoches ysingées sur
lo gabarit disparaissent, oh peut

considérer que las garnitures du
disque ne sont pas usées. Dans le
cas confraire (encochas visibles)
le disque doit étre remplace ot los
faces de friction duy mecansme et
du volant verifiees.

DEPOSE

L.a hoita de vilessos &tant deposée
(s& reporter au chapitre « Boite de
VItRsSas »).

- Desserrer les vis de fixation du
rmacanisme d'embrayage par alter-
nanue.

- [}éposar le mécanisme et dega-
ger le disque d'embrayage du
yvalant moteur.

« Verifter 'état du disqua et du

L mecanisme.

Nota : le mécanisme est du type 3
diaphragme of ne peul pay élre
réparé, dans cos conditions il est
nécessaire de procéder i un cohan-
pe sfandard,

- Véritier la faue de friction du
volant-moteur si elle présente das
rayures, lissures ou traces
d'echauffement il esl possible do
ta ractifior.

Dans ce cas la face d'appui rece
vant lz mécanisme d'embrayage
doil subir agalement la meme
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(yabarit de fabrication locale
pour contrdfer I'usure des garni-
tures du disque d'embrayage
{ Cotas en mm )
Epaisseur du gabarit ; 0.8 mm.
AT25-8.24-C.14-D.55-E 12
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Controles de l'usure des garnitures du disque d'embrayage par I'in-
termediaire du gabarit.
A. Disque en bon état - B, Disque & remplacer.
1. Cylindre-récapteur - 2, Bride du cylindre-récepteur - 3. Tige pous-
soir - 4, Gabarit.

rectification ton! en respoctant les
cotes (voir coupe des volanks dans
le chapitre moleur au paragraphe
« Volant moteur =}

« Vérilier 'état du roulement pilote
loga dans I'alésage de la partie

v oarnérg du vilebrequin et maintany

par um cache, salon lo cas chasser
celui-ci ot géposer la roulemant a
aide d'un axtracteur a inertie.

Au montage, yrasser looroule:
ment, I'engager dans son loge-
ment jusqu’en butée cnsuite poser
le cache (la partie concave cdté

roulement) da fagon gqu'il vienne

o egalemnaent an bulée conbra (a cage

extérieure du roulement.

POSE

| + Présenter le disque ¢'smbrayage

sur la partie canncléc de l'arbre
primaire, s'assurer qi'il coulisse
libarementl.

- Gontrer le disque a l'aine d'un
mandrin approprieé Le disque doit
atro orienté de fagon quo fa partie
déportes de son moyeu soil du
cOlé du rowemant pilote.

« Posor le mecHnisme sur e
vulant, placer les vis de fixation ot
les serrer syod®ssivemnent par
approche de 1 4 1,5 tour jusqu'a
obtenir un couple dc serrage de
2,5 m.daN.

+ Retirer o mandrin de centrage.

= Reposer la hoite de vitessos,
contrélar le fonchionnemant de
I'embrayage.

. DEPOSE ET POSE DU

CYLINDRE EMETTEUR

» Defreiner et déposer l'axa do la
chape e la tige do poussée.

= Siphonner le liquide de frein du



réservoir [usqu'a ce que le niveau
solt Inférieur au repare minl.

+ Dégager le flexible du cylindre
émetteur, débrancher la tuyau-
lerie.

+ Déposer les ecrous de fixation et
retirer le cylindre,

Au remontage, engager le cylindre
ametteur avac sa tige. de poussée
puils serrer les vis de fixation.

+ Lubrifier I'axe et 'infpdduire dans
la chape et la pédale, ensulte |e
frainar,

- Contrler |e jaul attaque entre la
tige de poussée™®t le piston (voir
paragraphe correspondant).

« Rebrancher la tuyauterie at la
flexible d'alimentation.

DEPOSE ET POSE DU
CYLINDRE RECEPTEUR

« Débrancher |la tuyaulerie du
flexible souple d'alimantation du
cylindra récapteur,

Naota : pour éviter l'écoulement du
liquide, obturer la tuyauterie avec
un bouchon en caoutchouc,

* Daposer les vis de fixation du
cylindre, dégager ce demnier avec
la tige de poussée, récupérer la

cale.

* Déposer la flexible.

Au montage, visser le flaxible
souple sur le cylindre récepteur.

* Posar |la cale sur le carter
d'ambrayage en orientant les rai-
nures cote carter.

« Placer le cylindre récepleur avec
sa lige de pousséa sur |a cale.

* S'assurer que 'extrémité de la
lige de poussée s'engage correc-
tement dans |a cuvette de la four-
chette de commande de butée et
que le soufflet di protection ne soll
pas « pincé » entre |1a bride et le
carter,

* Fixer le cylindre-récepteur sur le
carter d'embrayage, attention que
la cale soit toujours dans la méme
position.

* Rebrancher la luyauterie sur le
flexible.

REGLAGE DU JEU D’ATTAQUE
DE LA PEDALE D'EMBRAYAGE

(voir figure = Réglage de la com-
mande d'embrayage » ).

= Desserrer 'écrou (3).

* Tourner la butée (4) dans un
sens ou dans un aulre de maniéra
que la tige de poussée (2) ait un
|eu d'attaque de 0,1 & 0,2 mm, ce
qui correspond & une garde sur la
pédale de 0,5 & 1 mm.

« Rasserrer 'écrou (3),

PURGE DE LA COMMANDE
D'EMBRAYAGE

= Contréler le niveau du liquide, en
alouter sl nécassaire.

= Brancher une luyaitarie souple
(assez longue) sur le purgeur de
I'étrier de frein avant droil.

» Quvrir le purgeur de |'étrier et
actionner la pédale de freln jusqu'a

ce gue le liquide apparaisse
propre el sans bulle d'air.

* Brancher l'axtrémité libre de la
tuyauterie sur le purgeur du
cylindre récepteur d'smbrayage,
davisser légérement ce dernier.

= Appuyer sur la pédale de frain, la
laisser dans catte position.

A l'aide d'une seconde personne,
fermer le purgeur de |'étrier de
frain.

+ Relacher la pédale de frein en
paosition repos.

* Quvrir & nouveau le purgeur de
I'étrier et appuyer sur |a pédale de
frein.

+ Répater cas operations plusieurs
fols de suite jusqu'a ce qu'aucune
bulle d'air n'apparaisse plus dans
|a résarvoir.

* Vérifier le niveau du liquide.

* Ravisser les purgeurs da |'étrier
et du cylindre récepteur puis
dabrancher la tuyautarie,

= Meltre le moteur en marche,
appuyer a fond sur |la pédale
d'embrayage et vérifier la non
adhérence du disque en enga-
geant la marche arriére,

= Vérifier e fonctionnement de la
commande hydraulique et |'étan-
chéité du circuit.

+ Faire I'appaint du liquide da frain
du réservolr jusqu'au niveau maxi,

=

Pédale d'embrayage
1. Cyﬂndm-émnm;l;
2. Support de péda
3. Butée de pédale
4. Ressort de rappel
5. Arrétoir
6. Chape de la tige de poussée
7. Pédale d'embrayage.

Réglage de la commande d'embrayage.
1. Axe de Ia chape - 2. Tige de poussée - 3. Contre-écrou de la butée
de réglage.

EMBRAYAGE

— B0 —




BOITE

La boite de vitesses Mercedes-Benz G 1/18-5/6,15 ou 4,7 est 4 cing rap-
ports avant synchronises plus un en marche arriére,

(en mm sauf indication contraire)

.
Marque Marmdas?&nz.

Type ; G1/18-5 6,15 0u 4,7.
Couple d'antrée : 18 m.daN,

Rapparts de démultiplication des boites de vitesses G1/18-5/6,15 et

G1/18-5/4.7
Rapports G1/18-5/6,15 G1/18-5/4,7

1&re 6,16 a7
2ame 3,16 2.4
3ame 1.74 1.4
4ame 1,28

56me 1 0.8

M.AR. 5,35 407

Jeu latéral de I'arbre primaire : 0,02 4 0,13
Jeu latéral de I'arbre intermédiaire : 0,02 4 0,08,
Jetl latéral de I'arbre secondaire : 0,024 0,13

Limite d'usure des synchros : 0,5.
Jau latéral des pignons

-1re ;0,20

<28:0,10;

-3a:0,15

ENTRETIEN
it du carter : 2,3 litres.

Quallté de I'huile : hulle pour transmission ATF type A suffix A.

Périodicité des vidanges : 40 000 km.

COUPLES DE SERRAGE (m.daN)

Ecrou bride de sortie ; 18,
Varroulllage marche arriére sur couvercls arrlére 1 3:a 3,5,

Vis du carter arriére au carter principal : repére 8.8 @ 8. 2,5 ; repére 8.8
@10:5; repéra 10,9 ; 7. .
Ecrou de l'arbre secondaire (de maintien du pignan de 4e) : 12.

DEPOSE-REPOSE

Pour |a dépose de la boite de
vitesses |l n'est pas nécessalre da
déposer le moteur mais placer
sous ce damlar up appro-
prig ou un orle roulsur en Interca-
lant une cale de bois sous le carter
d'hufle pour &viter le basculement
vers [avant.

. gw la mdﬂ vilesses,

. ar |a levier de changement
de vitesses, le cylindre hydraulique
de commande d'embrayage.

* Désaccoupler 'arbre de trans-
mission.

= Débrancher le cdble de masse,
la prise de tachymétre et le fil du
phara de racul,

» Placer un orig rouleur avec un
g:%;;on approprié sous le carter de

le i@ppon arrigre de la
&5 et |a fraverse.

epose de la boite de
vitesses, apérar dans |'ordre inver-
se da |a depose, attention au cen-
irage du disque d'embrayage,

DEMONTAGE

« Immabiliser la boite de vitesses
sur un support approprié, déposer
la butée de débrayage ensuite reti-
rar |a fourchette.

+ Dessarrer uniformément les
écrous de fixatlon du carter
d'embrayage. Enlever las ron-
delles ondulaes.

« Décaller le carter d'embrayage

TR o=

DE Vi

carter principal.

Dépose du pignon de renvol de
marche arriére.

du centrage du couvarcle avant de
ja boite de vitesses par quelques
légers coups de marteau, Degager
le carter,

Dépose de la goupille
sur I'axe de marche
arriére dans le carter

principal.

Dépose des vis
d'assemblage du
carter arriére au
carter principal

1. Dispositif de
verrouillage de I'axe
de commande
marche arriére.

= Dafrainer at dévisser 'écrou du
plateau de sortle.

« Extraire le plateau de sortie,

» Déposer le dispositif de ver-
roulllage de I'axe de commande de
1re M.AAR,

« Déposer les vis d'assemblage du
carter arrigre au carter principal.

« Dévisser les vis de fixation du
couvercle de commande.

Les vis éventugllemant cachées
par le levier de commande devien-
nent accessibles an modifiant la
position du levier correspondant.

* Déposer le couvercle.

» Dégager les fourcheties de 2e-38
et de 4e-5e.

« Extraire le roulement & rouleaux
coniques sur |'extrémité arriére de
I'arbre secondaire.

« Déposer le pignon de renvoi de
marche arriére.

+ Ratirer sur 'arbre secondaire : la
rondelle butée, le plgnon de
marche arriére avec le roulemant a
alguilles,

« Chasser la gouplile tubulaire sur
|'axe de marche arriére dans le
carter principal, opérer de la méme
fagon sur la fourchette de 1re-
M.AR. an dégageanl légérement la
fourchette vers le haut.

= Dégager 'axe de marche arriére
et fourchalta,

= Extraire le pignon de 1re avec le
synchro.

« Daposer la plague de retenue du
roulement ceniral de 'arbre secon-
daire.

= Extraire |la cage Intérieure du rou-
lemant a aigullles du pignon de
re,




Extraction du
roulement avant 3
rouleaux coniques
sur l'arbre
intermédiaire.

= Relirer la bague en deux parties.
= Extraire le roulement central de
|'arbre secondaire st opérer de la
méme fagon pour le roulement
central de l'arbre intermédiaire.

= Déposer le cirelip et la rondelle
aur le roulement a rouleaux cylin-
driques de |'arbre primaire puis le
virelip qui se trouve sur l'arbre.

+ Extraire la roulement de l'arbre
primaira,

* Dagager |la cage extérieure du
roulamant avant de I'arbre inter-
médiaire.

* Soulever légérement 'arbre
secondaire pour dégager |'arbre
primaire du carter principal.

+ Retirer I'arbre secondaire du car-
ter principal.

* Déposer la bague entretolse et le
pignon da 2e avec la roulement a
aiguilles,

L'arbre intermédiaire étant dans la
position représentée sur la figure,
extraire le roulement avant a rou-
leaux conlques, retirer le circlip
pour dégager le pignon de prise
constanta,

Nota : lVarbre intermédiaire ne
peut élre déposé du carler princi-
pal qu'aprés dépose du pignon de
prise constante.,

= Déposer |'arbra intermédiaire du
carter principal.

PREPARATION DES
ARBRES

ARBRE PRIMAIRE

L'arbre primaire est monté sur un
roulement & rouleaux cylindriques
qui a été déposé lors du démonta-
ge de la boile, Il ne raste donc
plus que le cone de synchro et e
roulement pllote de l'arbre saco!

daire sur cette piéce,

Séparation de la
bague en deux
parties sur l'arbre
secondalire.

ARBRE SECONDAIRE

DESASSEMBLAGE

L'arbre secondaire étant immobili-
sé dans un élau, la partie avant
vers le haut.

= Rabattre le collet de I'écrou a
créneaux de I'arbre secondaire et
I dévissar,

* Déposer le synchro de 4e-5e, la
cage a alguilles et le plgnon de 4e.
= Desserrer I'étau et retourner
l'arbre secondalre d'un demi-tour
(la partle arriére vers |& haut).

+ Retirer la rondalle butéa, |e
pignon de 2e el le roulement &
aiguilles.

= Dessarrer |'étau, el placer l'arbre
secondaire toujours dans la posi-
lion verticale en appul sur le
pignon de 3e.

Eiﬂ'll

Dépose du pignon de
prise constante sur
I'arbre intermédiaire
partiellement sorti du
carter principal.

*+ Chasser |'arbra
vers le bas (en
I'accompagnant)
récupérer la cage
Intérietre du roule-
ment a aiguilles, le
synchro de 2e-3s,
la bague du syn-
chro de 3a, le
pignon de 3e puis
le roulemant a

aiguilles.

SYNCHRONISEURS

Sur celte boile de vilesses on trou-
ve deux dispositifs de verrouillage
du manchon baladeur : par res-
sorts annulaires et par ressoris
hélicoldaux.

Le synchro de 4e-5e posséde le
sysléme par ressorts annulaires
alors que le synchro de 2e-38
recoit le dispositif par ressoris heli-
coldatix.

Synchro avec ressorts
annulaires

* Glisser le manchon baladaur du
mayeu.

+ Déposer las clavettes et les res-
sorts annulaires.

A I'assemblage, metire les deux

rassorts annulaires dans le moyeu
4dml

slmi 2.111. 1‘!’1‘

NN

du synchro en respectant la dispo-
sitlon donnéde sur la figure pour
que I'extrémité relavée de I'un des
ressorts et l'extrémita libre de
l'autre ressort portent sur la méme
clavatte.

* Mettre en place les clavettes « er
= |'une aprés 'autre sur les res-
sorts annulaires,

« Engager le manchon baladeur
sur le moyeu,

Synchro avec ressorts
hélicoidaux

Pour le désassemblage, envelop-
per le synchro dans un chiffon
pour récupérer les clavettes, res-
sorts el billes lors de la saparation
du manchon d'avec e moyeu.

A l'assemblage metire les ressorts
(il y en a deux clavettes) puis las

M.AR

C

Coupe de la boile de vitesses Mercedes-Benz G1/18-5
A. Arbre primaire - B. Arbre secondaire - C. Arbre secondaire.




— BOITE DE VITESSES —

ARBRE SECONDAIRE

Disposition des ressorls annu-
laires dans I'alésage d'un
mayeu de synchro, L'extrémité
relevée (fléche noire) d'un res-
sort el I'extrémité libre (fléche
blanche) de I'autre Lumﬁ doi-
vent porter sur la méme

3

claveltes pour que |a face chan-
freinée “%‘mm ciité du m::_
+ Gllesir le mancion baiadsur sur
« Pousser les clavettes 'une aprés
'aulre en engageant les billes.

mmeum

L'arbre secondaire etant Immabili-
§é dans un étau, la partie avant
vers |e bas.

. Engjlpar sur 'arbre le pignon de
3e avec le roulement a aiguilles
puis la céne de synchronisation.

* Placer le ctne de synchro de 2e-
3e pour que 'épaulement sur le
manchon baladeur se trouve a

I'apposé du pignon de 3a.

Coupe partielie d’'un
synchro avec
systéme de
verroulllage avec
ressorts
hélicoidaux.

1: Bille

2: Clavette

3: Ressort

* Chauffer & |a température de
100°C |a bague du roulement a
algullles du pignon de 2e et l'anga-
ger sur I'arbre.

* Placer le cone de synchronisa-
tlon de 2e, i

Naota : les cones de Tre-2e et e
sont identiques ef ceux de de et 5e
peuvent ire montés I'un & la place
de Vautre

an

Montage du manchon
baladeur sur le
moyeu du synchro
(verroulllage avec
ressorts annulaires).

+ Engager sur Parbre le roulement
a algullles st le pignon de 2e.

+ Glisser sur 'arbre |la rondelle
butée pour que la face lisse se
trouve du coté pignon,

Nata : Celtte rondelle existe en plu-
sieurs épafsseurs : 3,7 - 38-3,9-4
- 4,1 et 4,2 mm. Elle détermine la
pasition de Varbre secondaire dans
le carter de boite cote = A ».

La rondelle butée doit &tre assez
épaissa pour que la cage intérieu-
re du roulement dépasse légére-
mant la gorge sur 'arbre secondai-
re;

* Chauffer la cage Intérleure du
roulement central & la température

-

Mise en place de la cage inté-
rieure du roulement central
1. Rondelle butée orlentée pour
avoir la face lisse entre le
plgnon de 2e.

Mise en place de la rondelle en
deux parties.



Relevé de la cote « A » sur
I'arbre secondaire
A, 224 + 0,1 mm.

1. Rondelle de butée placée

entre fe pignon de 2e et la cage
intérieure de roulement central,

de 100°C et I'engager sur l'arbre,

» Mettre en place la rondelle en
deux parties dans |a gorge usinde
sur 'arbre secondaire.

« Chauffer la cage Intérieura du
roulemant & aiguilles du pignon de
1re et I'engager sur l'arbre avec
épaulement contre la rondelle en
deux parties.

* Manter le pignon de 1ra puis le
cone de synchro,

« Placer le synchro de 1re-M.AR
pour que I'épaulement sur le man-
chon baladeur se trouve & |'oppo-
56 du pignon de 1re.

+ Chauffer a la température de
100°C Ia cage Intérieure du roule-
mant 4 aiguilles du pignon de
M.AR. el 'engager sur l'arbre
secondaire.

A |'alda d'un tube entretoise
vaenant en butée contre la cage
intérleura du roulement a aiguilles
du pignon de M.AR. et d'un écrou
4 collerette usagés, assurer
I'assemblage des différentes
pléces sur |'arbre secondaire.
Lorsque l'arbre secondaire est
froid, dévisser I'écrou a collerstle
et déposer |e ube entretoise.

Avec un pled 4 coulisse, mesurar
la distance entre I'épaulement sur
I'arbre secondaire et la cage inté-
rieure du roulement & alguilles du
pignon de M.AR. Cette valeur doit
étre de 224 + 0,1 mm.

5i la mesure relevée au pled a
coulisse n'est pas corrects, il faut
désassembler |a partie mﬂ;ﬂcﬁm de
I'arbre- secondaire pour placer une
rondellé butée (entre le pignon de
26 ol la cage intérieure du roule-
ment central) plus ou moins épals-
se selon la cote obtenue précé-
demment.

Nota ¢ le roulement central étant
mis en place aprés le montage de
Iarbre secondaire dans le carler, la
cage intérieure du roulement i
aiguilles du pignon de M.AR., le
synchro de Tre-M.AR., le pignon de
fre avec la cage intérieure de son
roulement et la rondelle en deux

k
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Coupe schématique de la boite de vitesses avec les princ
secondaire

=i iaire

G

[ -—

les coles de réglage des arbres primaire -

A. 224 + 0,1 mm - B. Hauteur de roulement - C. Retrait de I'épaulement de I'arbre par rapport au pignon -

E. 12,6 mm - F. Emplacement du gabarit

de fabrication locale

2,3 = 0,1 mm) - G. Cote pour le

réglage du jeu latéral de I'arbre intermédiaire - H. Rondelle épaulée pour le réglage du jeu latéral de
I'arbre secondaire - . Rondelle butée pour obtenir la cote « A » de 224 + 0,1 mm.

parties seront montés sur Varbre
a mise en place de ce dernier
le carter.

Sur la partle avan! de I'arbre
secondaire, monter le pignon de
4e avec le roulement puis le syn-
chro avec le céne de synchro de
4a. La face large sur le manchon
baladeur sera orientée & |'opposée
du pignon de 4e. La gorge sur le
manchon baladeur doit &tre orien-
téa vers |e pignon de 4e.

« Serrar |'écrou &l le freiner.

ARBRE INTERMEDIAIRE

Seuls les pignons de prise
constante (5e) el celui de 4e sont
rapportés sur larbre intermédiaire,
|les autres plgnons sont usinés
directemant sur l'arbre. Le pignon
de prise constanie (5e) est posi-
tionné& par des cannelures alors
que celui de 4e ast monté par ser-
rage.

Nota : le roulement avant et le
pignon de prise constante ont été
déposés lors du démontage de la
baite.

+ Extraire e pignon de 4e a la
presse.

Au montage le pignon de 4e sera
chauffé ‘a la température de
180°C. Pour la disposition du
pignon se reporter A la = Coupe

longitudinale de la boite de
vitesses =, le roulement et le
pignon de prise constante seront
mis en place dans le carter lors du
remontage de la boite.

REMONTAGE DE LA BOITE

+ Placer le roulement & rouleaux
coniques avant de |'arbre interme-
diaire sur un marbre.

« Mesurer la hauteur du roulement
& l'aide d'une jauge de profondeur
;cote « B =,

+ Mettre en place le plgnon de
prise constanta (pignon de 5&) sur
f'arbre intermédiaire.

+ Mesurer & I'aide d'une jauge de
profondeur la différence antre
I'épaulement sur I'arbre (portée du
roulement) et le pignon de 5e -
cota « C =,

« Placer un jaint sur l& couvercle
avant. E

« Mesurar la profondeur du loge-

ment du roulement sur le cou-
vercle avant : cote = D =,

= Déterminer I'épalsseur de cale a
placer dans le logement du roule-
ment dans le couvercle avant en
sachan! que la position du pignon

Mesure de la hauteur du roule-
ment avant de "arbre intermé-
diaire : cote « A »

ARBRE INTERMEDIAIRE
ET ARBRE DE RENVOI
DE MARCHE ARRIERE

— B4 —



Calcul de la différence entre le
pignon de 5e sur 'arbre inter-
médiaire et I'épaulement du rou-

[ Jement ; cote « B »

da 5e par rapport au carter dolt
atre de 12,6 = 0,1 mm soit |a cote
- E B,

Exemple

Cote « B = 18,50 mm.
Cote » C » 0,8mm,
Cote = D » 5,3 mm.
Cote « E » 12,06 mm.

La position de I'arbre intermédiaire
esl daterminée par le dépasse-
meni de la cage exiérieure du rou-
lement a rouleaux coniques.

Dans |'exemple cilté ci-dessus pour
obtenir ia cote « E = : 12,6 mm le
dépassement de la cage exterisu-
re sera de 18,50 - (0,90 + 12,60) =
' & mm. Comme la profondeur du
logement : cota « D » est de 5,3
mm, |'épalsseur de cala & placer
dans le logement du roulement
sera de 5,30 — 5 = 0,30 mm. Les
cales sont toujours disponibles en
plusieurs épaisseurs : 0,05 - 0,10 -
0,30 et 0,50 mm.

= Déposer le pignon de prise
constante sur |'arbre Intermédiaire.
= Engager l'arbre intermédiaire
dans le caner.

* Mettre le pignon de prise

— BOITE DE VITESSES —

Mesure de dépasse-
ment du jone sur le
roulement de 'arbre
primaire par rapport
& la face avant du
carter.

—B

constante (pignon da 5e) sur
I'arbra.

« Chauffer le roulement avant a la
température de 100°C at I'engager
sur l'arbre intermédiaire,

« Manter |'arbre secondaire et

Mesure de la profon-
deur de logement du
roulement avant de
V'arbre intermédiaire
sur le couvercle
avant : cote « D »

Gabarit de fabrication
locale & introduire
entre les cénes de
synchro de 5e

A @75-B.060
C.23=01mm.

l'arbre primaire, ne pas oublier le
cbne de synchro, le roulement
pilote de |'arbre secondaire el la
rondelle du roulement & rouleaux
oylindriques de I'arbre primaire
avec la gorge coté pignon, Cetle

rondelle s'intercale entre le pignon
et la cage intérleure du roulement
a rouleaux,

= Monter la cage extériaure du rou-
lement avant de |'arbre intermé-
diaire en prenant soin de centrer
I'arbre,

= Matira an place le roulemant
central de |'arbre intermedialre.

« Monter le roulement central sur
I'arbre secondalie pour gue |a
gorge usinée sur la cage extérieu-
re se trouve vers |'arrigre.

+ Monter le roulement sur l'arbre
primaire jusqu'a ce que le jonc soit
en butée contre le carter. La jonc
existe en plusieurs épaisseurs
pour avolr un montage sans jeu
dans la gorge.

* Relever I'épaisseur du jonc par
rapport & la face avant du carter,

+ Placer un joint sur la couvercla
avant.

= Mesurer la profondeur du loge-
ment du roulement de I'arbre pri-
maire dans le couvercle.

« Déterminer 'épaisseur da cales a
placer dans le couvercle pour
obtenir un jeu latéral 0,02 4 0,13
mm.

= Monter le couvercle avant avec
les cales des roulemants des
arbres primaire el intermédiaire.

+ Placer le carter en position verti-
cale pour que I'arbre primaire se
trouve vers lg bas.

« Soulever légérement l'arbre
secondaire pour Introduire le gaba-
rit de fabrication locale antre les
cones de synchro de 5e.

» Fixer la plaque support du roule-
ment central de I'arbra secondaire.
Sur l'arbre secondaire, placer la
rondelle en deux parties.

« Chauffer la cage intérieure du
raulemant du pignon de ire @ la
température de 100°C et I'engager
sur I'arbre secondaire,

« Monter la pignon de 1ra avec son
roulemeant et le cdne de synchro.

= Engager le synchro de m.mAn

CARTER DE BOITE
A, Dispositif de verrouillage de 1re/M.AR.




Pasition de l'axe de
fourchette

de Tre-M.AR.

Les fléches indiquent
les fraisages

de verrouillage qui
dolvent étre orientés
vers le couvercle.

1 ot 2 goupilles
d’assemblage.

Mesure de la position
de la rondelle

épaulée sur I'arbre
secondaire par
rapport au joint
placé sur le

carter principal

pour que |'épaulement du man-
chon baladeur se lrouve vers le
haut.

= Chauffer la cage intérieure du
pignon de M.AR. a la température
de 100°C &t la monter sur |'arbre,

« Engager la fourchette sur e syn-
uh;p de 1re-M.AR., puis monter

Iy % le doigt d'entrainement.

Mesure de la
distance de la cote
extérieure du roule-
ment arriére de
I'arbre Intermédiaire
par rapport au joint
sur le carler
principal.

Releveé de la distance
du fond de logement
du roulement arriére
de l'arbre Intermé-
diaire par rapport au
plan de joint

du carter arriére.

Les fraisages de varrouillage sur
I'axe doivent étre orientés vers le
couvercle,

* Monter le pignon de M.AR. sur
I'arbre secondalre.

* Monter 'axe et le pignon de ren-
voi de M.AR,

* Chauffer et monter le roulament
arrigra de I'arbre Intermédiaire.

Vue intérieure du
couvercle de
commande, les axes
de commande des
fourchettes ont été

déposés,

Relevé de la position
du roulement arriére
de l'arbre secondaire
par rapport au plan
de joint du carter
arrieére.

Cotes de réglage des tiges de commandes sur utilitaires équipés de
Ia boite 1/18-54,7
Les valeurs sont prises des axes des leviers au plan du joint de car-
fer. Les tiges seront réglées aprés avolr fixé les leviers dans le sup-
port par des goupilles de 6 mm de diamétre.
A 165-B. 106,5- C. 70,5 mm

* Mettre an place le roulemaent
arrigre de l'arbre secondalre dans
le couvercle arriére, le jonc ne dolt
pas avair de jeu,

+ Poser e joint sur le carter princi-
pal,

= Placer la cage extérieure sur le
roulement arriére de 'arbre inter-
mediaire.

= Mesurer la distance de la cage
extérigure au joint sur le carter
principal,

= Relever 4 l'aide d'une jauge de
profondeur la distance du loge-
ment du roulement de I'arbre inter-
médiaire sur le carter arriére par
rapport au plan de |oint,

+ Calculer |'épaisseur de cales a

placer dans le logement du roule-
mant pour obtenir un jeu |atéral de
l'arbre intermédiaire de 0,02 4 0,08
mim.

* Placer la rondelle épaulée contre
le pignon de M.AR. sur I'arbre
secondaire.

A l'alde d'une jauge de profondeur,
mesurer la distance entre celle-ci
ot ]Ia joint placé sur le carter princi-
pal.

* Relever la distance entre le rou-
lement arriére de |'arbre secondai-
re et le plan de joint du carter
arriére. La jauge est en appul sur
la cage intérieura du roulement.

« Calouler I'épaisseur de la rondel-
le épauléa qui devra étre placée



CROITE DE VITESSES —
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Coupe transversals da {a commande des vitlesses
1. Laviar de changement des vitesses - 2, Capuchon - 3. Ressort - 4.
Rotule - 5. Couvercile - 8. Doulila - 7. Coulisseau - 8. Coussinet - 9,
Couvarcle - 10. Tube de commande des vitesses - 11. Paller - 12,
Butée marche arriére - 13. Lavier de commande de-5e - 14, Levier de
commanda 2e/3e - 15, Levier de commande 1ra/marche arriere - 16,
Rondelle - 17. Ressort - 18. Douille en matiére plastique - 19. Clrclip -
20, Plague d’obturation - 21. Clrelip - 22, Circlip - 23. Aondelle - 24.
Carter du support de commande des vitesses - 25. Doullle en matig-
re plastique - 26, Circlip.

sur l'arbre secondaira, olic existe
an 11,7 - 11.4 et 11,6 mm d'epais-
seur poudr obtenir un jew latéral de
l'arbrz secondaire de 0,02 4 013
mm.
= - Déposer la gabarit de fabrication
locala place entre les cénes de
synchro de 5e,

= Monter le cartar arrierc avec un

joint neud, las vis scront garnies de

pAle & joint.

+ Mettre en place Je dispositil de
verrolillage de Maxe de fourchetia
do Tre-M.AR.
= Placer la vis de tachymétre sur

(

—
3 'arbra secondaire.
— ! « Manter la bague d'étancheité sur

le carter arrigre,

= Chaulfer le plateau do sortic 4 la
termpérature de 170°C et 'engager
sur 'arbre sacondaire, sarrer
I'éerau & collerette.

Au montage (a) du lavier des
viteases, |a fenta sur extrémite
intérieure
doit élre de 1,5 = 0.2 mm.

COMMANDE DES VITESSES

87

Coupe de ia prise de force avec bride
1. Arbre intermédiaire de Ia baite de vitesses - 2. Axe de renvoi de
M.AR. - 3. Axe do fourchette de 1re-M.AR.

COMMANDE
DES
FOURCHETTES

Nota : aprés refroidissement du
platean de sortie, il es! nfcessaire
de procéder & un nouveau serrage
de Vécrou puis le freiner.

- Monter le pignon de tachymétre.

COUVERCLE DE COMMANDE

l e couvergla est placa sur le oité
gauche du carter principal et com
porte le mécanisme pour actionner
le déplacement deas fourthetley
avec le systeme de verrouillage.
Las axes e commande des four-

chettes sont montés sur roule-
ments a aiguillas.

LEVIER DES CHANGEMENTS
DE VITESSES

Les véhicules possadent un laviar
de changement do vitossas rgnfor-
ués (voir figures).

Au monlage du lovicr sur !
commande, serrer partlg‘
rieure pour gu’il exjste une ‘fﬁﬂta

 de

| de 1.5 = 0.2 mmy aﬁtre les deux

parties.



