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Piece de pression Dispositif de maintien

mToutes les opérations sont représentées sur le moteur 612.

@Lors des travaux au-dessus du puits a chaine de distribution, le recouvrir avec un chiffon
propre, pour éviter que de petites piéces tombent dedans. Les piéces qui sont tombées dans le
puits de chaine de distribution doivent absolument étre retirées, sinon on risque d'endommager
la distribution du moteur.

1 Insérer le maillon neuf (1) et la plaquette centrale neuve (2), a I'aide de Ia fourche de

centrage (3) dans les extrémités de la chaine de distribution neuve (4).
Maintenir la plaquette centrale (2) a I'aide du maillon neuf (1).

2 Disposer I'enclume de contre-appui (6) marquée F5 dans I'outil de rivetage (5) et la
bloguer a I'aide de la vis de fixation.

3 Poser I'enclume de contre-appui (7) marquée D9 dans I'outil de rivetage (5).

4 Emmancher jusqu'en butée, le maillon neuf a l'aide |2 | de ['outil de rivetage (5).
|L| Veiller a ce que le maillon et I'outil de rivetage (5) soient en ligne.

5 Dévisser la broche de pression de l'outil de rivetage (5) et déposer l'outil de
rivetage (5).

6 Démonter I'enclume (6) marquée F5 et ¥ | I'enclume (7) marquée D9 surd] routil de
rivetage (5).
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7 Disposer I'enclume de contre-appui (8) marquée F1 dans I'outil de rivetage (5) et la
bloquer a I'aide de la vis de fixation.

8 Placer la piece de pression (9) marquée D8 comme illustré dans Hroutil de rivetage
(5).

9 Poser une plaquette extérieure neuve (10) dans la piece de pression marquée D8
La plaquette extérieure (10) est maintenue magnétiquement.
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10 Disposer I'outil de rivetage (5) de telle sorte dans les étangons 2 | de I'enclume
marquée F 1 reposent sur les rouleaux de la chaine de distribution (fléche).

m S'assurer que le maillon a riveter et la plaquette extérieure sont bien en ligne.
11 Visser la broche[S] de routil de rivetage (5) jusqu'a sentir une forte résistance.
En tournant la broche, veiller a ce que les axes du maillon a riveter pénétrent dans les

trous de la plaquette extérieure.

12 Déposer I'outil de rivetage (5).

13  Retourner la piece de pression mobile (9) marquée D8 comme illustré, sur le profil de
rivetage (fleche).

D05.10-1117-01

14 Placer I'outil de rivetage (5) précisément au-dessus du milieu de I'axe (fleche) et serrer
la broche |2 | de I'outil de rivetage (5).

E Riveter les deux axes du maillon, I'un aprés I'autre.
Couple de serrage de la broche E de l'outil de rivetage (5)
env. 30 a 35 Nm (valeur indicative).

15 Déposer I'outil de rivetage (5).
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16  Contréler le rivetage (fleche) le parfaire si nécessaire.

17 Démonter le dispositif de maintien sur la culasse.
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