
AN83.70-S-0001-01A Montage de l'appareil de chauffage Type 638

Outillage du commerce

Numéro Désignation
WH58.30-Z-1006-14A Outil à rectifier les surfaces planes pour chauffage additionnel,

société Eberspächer D-73730 Esslingen

1 Retirer du jeu de pièces le gabarit des alésages et transpercer la disposition de ceux-ci 
26 mm (voir illustration).

 Le gabarit des alésages doit se présenter sur la tôle de fond, centré par rapport au 
rebord.

2 Percer les 2 orifices de 26 mm de  pour le chauffeur.

S83.70-1021-01

3 Recouvrir le revêtement du sol en fonction du gabarit d'alésage.

4 Etirer à plat la surface d'appui de la tôle du plancher.

 Pour cette opération on peut utiliser l'outil de l'entreprise Eberspächer.

5 Percer dans la tôle du plancher les orifices de fixation ( 4 orifices de 7,5 mm de ) et 1 
orifice de 7,5 mm de  pour le branchement du carburant selon l'outil.

6 Déposer l'outil et enduire les pourtours des trous de peinture antirouille.

S83.70-1022-01

7 Poser sur le chauffeur la grille d'aspiration 75 et l'évolute de sortie d'air  75.

8 En procédant par le bas,  introduire le chauffeur et le joint ainsi que les écrous M6 ( 4 
unités) et les serrer.

S83.70-1023-01

9 Au moyen du collier de  20/32, fixer sur le chauffeur le tuyau d'aspiration de l'air de 
combustion (  int. 25 mm) avec le silencieux.

10 Présenter le tuyau d'aspiration à l'intérieur de la jupe latérale, avec une légère inclinaison 
vers l'avant, et le fixer au moyen du collier de 50 mm de  et une vis filetée tôle  4,8 x16.

S83.70-1024-01
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11 A l'aide du collier de  26/38, poser sur le chauffeur le tuyau d'échappement flexible (  int. 
24 mm/ 660 mm de long) avec le tuyau terminal.

12 Conduire vers l'arrière le tuyau d'échappement flexible et le visser à l'aide de 2 colliers  
28 mm et les vis correspondantes de filet tôle.

 En perçant dans la zone de la tôle de protection faire attention au goulot de remplissage du
carburant!.

S83.70-1025-01
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