AR01.40-S-8920SE

Dépose, pose du couvercle de fermeture avec joint a lévre

2.3.10

MOTEUR 642 sur TYPE 639

2 Couvercle
3 Joint

P01.40-2162-11

3 B4

Déposer, poser

A Danger!

Danger de mort en cas de glissement ou de
basculement incontrélé du véhicule du pont

élévateur

Centrer le véhicule entre les colonnes du pont|
élévateur et placer les quatre plaques de
positionnement aux points d'appui prescrits
par le constructeur du véhicule pour le
placement sur le pont élévateur.

Déposer le disque d'entrainement

PAGE 3

Déposer le couvercle de fermeture (2) avec
bague d'étanchéité (3)

@ Pose : Le couvercle de fermeture (2) doit
étre remplacé pour éviter les fuites. Respecter
impérativement les instructions pour
I'application du produit d'étanchéité et pour
une pose correcte du couvercle de fermeture
).

}
Pose du couvercle de fermeture avec joint a
lévre

]

Outil de dépose et de pose
Outil a emmancher
Matériau d'étanchéité
Nettoyant LU

Loctite 7200

PAGE 4

*BA01.40-N-1001-01S

*116589016200
*271589004300

*BR00.45-Z-1013-01A
*BR00.45-Z-1028-04A
*BR00.45-Z-1038-04A

Effectuer la pose dans I'ordre inverse

@ Bloc-cylindres, couvercle de carter de distribution, couvercle arriére

Numéro Désignation Moteur
642 sur
type 639
BA01.40-N-1001-01S Vis - couvercle de fermeture arriére sur 1e passe Nm |8
bloc-cylindres
2e passe Nm | 10
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K 116 589 01 62 00

Outil de dépose et de pose

Matériel de réparation

% \ 271589 00 43 00

Outil a emmancher

J

Numéro

Désignation

Référence

BR00.45-Z-1013-01A

Pate d'étanchéité Loctite 5970

A 003 989 98 20

BR00.45-Z-1038-04A

Loctite 7200

Henkel Loctite Deutschland GmbH
Arabellastralie 17

81925 Miinchen

Deutschland

Tél. +49 899268-0

Fax + 49 899101978
www.Loctite.de

BR00.45-Z-1028-04A

Nettoyant LU

Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Reinhold-Wirth-Str. 12-17
74653 Kiinzelsau-Gaisbach
Deutschland

Téléphone +49 7940 15-0
Fax +49 7940 15-1000
www.wuerth.de
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AR03.30-S-8003SE Déposer, poses le disque d'entrainement 15.12.2015

Moteur 642 sur type 639

Moteur 642 sur type 906 avec boite de vitesses 722.6

Moteur 642.896/898 sur type 906 avec boite de vitesses 722.902
Moteur 642.898/993 avec boite de vitesses 722.908

Représenté sur le moteur 642.992 sur type 906
1 disque d'entrainement
2 Vis
D03.30-1140-11
3 [ Déposer, poser
1 Déposer la boite de vitesses avec le Boite de vitesses 722.6 sur type 639 avec AR27.10-S-0500SE
convertisseur de couple moteur 642
Boite de vitesses 722.6 sur type 906 avec
moteur 642
Boite de vitesses 722.902 sur type 906 avec
moteur 642.896/898
Boite de vitesses 722.908 avec moteur
642.898/993
Poser le dispositif d'arrét
3 Dévisser les vis (2) et déposer le disque [i] pose: Remplacer les vis (2).
d'entrainement (1)
N Vis volant bimasse ou disque *BA03.30-N-1004-01S
d'embrayage sur vilebrequin
4 Vérifier I'état du disque d'entrainement (1) et le
remplacer en cas de besoin
5 Effectuer la pose dans l'ordre inverse
6 Brancher le systeme de diagnostic, lire la Aprés le remplacement du disque
mémoire des défauts, en cas de besoin d'entrainement (1).
effacer et effectuer un étalonnage de capteur
dans I'option de menu Adaptation du bloc
électronique
[="AD Moteur 642 sur type 906 avec boite de
vitesses 722.6
Moteur 642.896/898 sur type 906 avec boite
de vitesses 722.902
Moteur 642.898/993 avec boite de vitesses
722.908
="AD Moteur 642 sur type 639
IE‘ Volant moteur, disque d'entrail 1t, amorti de vibrations, couronne de démarreur
Numéro Désignation Moteur 642 sur
type 639
Moteur 642 sur
type 906
BA03.30-N-1004-01S | Vis volant bimasse ou disque d'embrayage sur 1e passe Nm 45
vilebrequin
2e passe A° 90
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ARO01.40-S-8920-01SE Pose du couvercle de fermeture avec joint a
lévre

@ Bloc-cylindres, couvercle de carter de distribution, couvercle arriére

Numéro Désignation Moteur
642 sur
type 639
BA01.40-N-1001-01S Vis - couvercle de fermeture arriére sur 1e passe Nm |8
bloc-cylindres
2e passe Nm | 10

K 271589004300  /

Outil a emmancher

Matériel de réparation

Numéro Désignation Référence
BR00.45-2-1013-01A Pate d'étanchéité Loctite 5970 A 003 989 98 20
BR00.45-2-1038-04A Loctite 7200 Henkel Loctite Deutschland GmbH

Arabellastrale 17
81925 Miinchen
Deutschland

Tél. +49 899268-0
Fax + 49 899101978
www.Loctite.de

BR00.45-2-1028-04A Nettoyant LU Adolf Wirth GmbH & Co. KG
Reinhold-W(rth-Str. 12-17
74653 Kiinzelsau-Gaisbach
Deutschland

Téléphone +49 7940 15-0
Fax +49 7940 15-1000
www.wuerth.de
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@ Ne pas toucher les lévres d'étanchéité
(1d) de la bague d'étanchéité (1), ni le plan de
joint (3a) de la bride de vilebrequin (3) car
ceux-ci doivent impérativement exempts
d'huile et de graisse.

@ En cas d'utilisation d'un emmancheur ,
veiller impérativement a ce que la lévre
d'étanchéité (1d) de la bague d'étanchéité (1)
soit correctement alignée.Si ces indications
ne sont pas respectées, dans les deux cas, la
conséquence peut étre des fuites au niveau
de la bague d'étanchéité (1).

Nettoyage

1 Nettoyer et dégraisser le bloc-cylindres (4) au niveau du tracé
de produit d'étanchéité ainsi que le plan de joint (3a) de la bride
du vilebrequin (3).
Le plan de joint (3a) ne doit pas étre nettoyé avec du papier
abrasif pour éviter des fuites.

2 Nettoyer et dégraisser le plan de joint du nouveau couvercle de
fermeture (2).

Pose

3 Appliquer un cordon de produit d'étanchéité (A) d'une épaisseur
de 2, 0 mm environ sur le bloc-cylindres (4) et le carter d'huile.
Ne pas étaler le cordon de produit d'étanchéité (A). Monter
le couvercle de fermeture (2) dans les 5 min qui suivent
I'application du produit d'étanchéité.

P03.20-2252-06

P03.20-2253-11

4 Assembler 'emmancheur (271) et
I'emmancheur (271a) il
[i] La forme conique de I'emmancheur

(271a) permet de pousser la lévre
d'étanchéité (1d) dans la bonne
direction lors du montage ultérieur.

5 Pousser le couvercle de fermeture (2)
sur I'emmancheur assemblé (271) .

m La levre d'étanchéité (1d) doit étre
tournée vers le bloc-cylindres (4).

6 Désassembler 'emmancheur (271a)
de I'emmancheur (271) .
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P03.20-2254-06

7 Poser I'emmancheur (271) avec le
couvercle de fermeture pré-monté (2)
sur la bride du vilebrequin (3).

8 Pousser le couvercle de fermeture (2)
avec la bague d'étanchéité (1)
prudemment sur le plan de joint (3a) de
la bride du vilebrequin (3).

@ Vérifier que la position de montage
de la lévre d'étanchéité (1d) soit
correcte pour éviter des fuites.

E Tout le pourtour de la lévre
d'étanchéité (1d) doit étre tourné vers le
bloc-cylindres (4).

P03.20-2255-06

9 Extraire 'emmancheur (271) de la bride du vilebrequin (3). 10  Serrer les vis (2a) progressivement en croix ]
@ Contréler que la position de montage de la lévre de
protection (1s) est correcte pour éviter une usure prématurée
de la bague d'étanchéité (1).
E Tout le pourtour de la lévre de protection (1s) doit étre
tourné vers le carter de la boite de vitesses.

Daimler AG, 14/12/17, L/11/17, ar01.40-s-8920-01se, Pose du couvercle de fermeture avec joint a lévre Page 6 de 6
MOTEUR 642 sur le TYPE 639





